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                                                                   一重集团天津重工有限公司招标文件


竞价任务书
一、投标须知：

1.招标方式：集采平台竞价
2.项目名称：机器人夹具和自动喷雾润滑系统采购项目

3.数量：机器人夹具1套、自动喷雾润滑系统1套。
4.合同执行有效时间：合同签订之日起一年。

5.付款方式：签订合同后甲方支付乙方30%预付款（如乙方申请预付款需提供相应预付款保函，如不申请预付款，到货后支付预付款），付款前提供相应增值税发票；设备到货并安装调试完毕支付30%进度款；培训及验收后开具剩余增值税发票后支付30%验收款，10%质保金终验收一年后无质量问题给予支付。付款方式：电汇或银行承兑。
二、主要采购条件
总则：整个项目为包括设计、制造、检测、运输、卸货、配合调试、验收、质保、技术支持、培训等在内的“交钥匙”工程。

（一）制造工艺技术要求

    卖方必须按照买方提供的图纸、明细规定，国家和行业标准，《中国第一重型机械集团公司标准》，进行制造。

1、 制造技术要求

1.1 卖方负责的全部材料均应具有材料证明（原件）、出厂合格证书（原件）等。 

1.2 产品制造所采用材料的规格、材质、数量等以买方提供的技术资料为准，若买方提供的技术资料在卖方产品制造过程中有变更的，卖方应予以接受。

1.3卖方产品的加工精度以及热加工的性能、成份应符合买方提供的图纸和技术资料的规定。图纸有性能要求的，卖方出具铸锻件取样位置图，卖方按图取样，并将样块提交买方一份备查。

1.4 所有零件的制造及加工必须按照所提供的技术资料和标准执行，结果必须满足图纸及买方提供技术资料的要求。

2、部分零件的具体要求

卖方应根据买方提供的图纸及技术资料，编写产品制造工艺，制造过程应严格按照工艺进行。

（二）产品的监制、检验及出厂验收
    买方有权对产品的制造过程进行监制和检验。买方将按照图纸、技术资料、检验大纲、相关标准进行监制检验以及出厂验收。

1、对于检验大纲中有明确规定的，卖方需按节点进行自检，并在自检合格后向买方报检。

2、卖方承接的产品不允许转包，对于重要件的毛坯或工序外协，卖方必须事先征得买方同意。

3、无论买方是否参加检验，均不能解除卖方的责任。买方检查人员检验合格结论并不能免除卖方因产品质量问题而应负的责任。

4、无论买方是否知道和是否提出要求，卖方应主动及时地向买方通报产品制造过程中出现的较大质量问题。

5、卖方应为买方检查人员提供便利条件。

6、在产品出厂验收前，卖方必须按检验要求备齐各项产品质量证明文件；产品经出厂联合检查合格，并经买方代表签字认可后，方可发运。

（三）产品的涂漆、防锈、包装

1、涂漆和防锈：卖方须严格按照买方提供的涂漆工艺执行。

2、包装：本设备的包装状况和发货清单等必须符合合同有关条款的规定，根据设备的特点和要求，采取防变形措施，满足运输的需要，保证多次搬运、装卸、仓储情况下设备完整无损。

（四）、工厂条件

1、使用地点区域自然环境： 

1.1 室内温度：-10℃～+45℃
1.2 相对湿度：天津东丽地区

1.3 安装地点海拔 ≤5m

1.4 要求设备在上述工作环境下能长期稳定工作。

2、能源环境：（具体设计会签时确定）

1.1 电网形式：TN—S（三相五线制）

1.2 电源电压：AC.3×380V±10%

1.3 辅助电压：220V（50 Hz）

1.4 供电频率：50HZ±2Hz
1.5 电磁阀电压：24V

1.6 PLC输入输出电压：24V

1.7压缩空气：≥0.5MPa

（五）交货期（月）
	阶段
	启动时间
	预验收出厂

	
	
	

	周期
	合同签订之日起
	2


（六）技术要求

1、 总体技术要求

1.1执行标准

1.1.1乙方需要执行的标准，应当采用所供货物通过甲方组织的合同签订之日已经开始执行的最新标准；

1.1.2采购货物的产品质量、技术标准如在招投标文件中无相应说明，国内货物则按中华人民共和国有关部门颁发的最新的国标或专业（部）标准，国外货物按相应的国际标准执行。

1.1.3涉及的主要标准 

1.1.3.1安全、环保标准符合相关的中国国家法律、标准 

1.1.3.2设计标准符合相关的中国国家标准

1.1.3.3制造标准符合相关的中国国家标准

1.1.3.4质量标准符合相关的中国国家标准

2、技术要求

2.1 机器人夹具
2.1.1 功能用途
机器人夹具用于铝合金悬挂系统零件锻造成型过程中的物料转运，实现自动化功能，产品主要包括：U型臂、三角臂、弯臂等，产品最大下料重量不超过8kg。
2.1.2 设计要求
2.1.2.1甲方指定1个典型产品，乙方根据目标产品设计相应夹爪，满足产品生产转运需求。

2.1.2.2根据甲方提供的机器人型号确定连接尺寸。
2.1.3 主要组成

	序号
	名称
	数量
	说明
	备注

	1
	上料夹爪
	1
	吸盘上料
	

	2
	加热炉取料夹爪
	1
	从加热炉中夹取棒料
	

	3
	辊锻机下料夹爪
	1
	带翻转功能
	

	4
	折弯下料夹爪
	1
	
	

	5
	产品及飞边夹爪
	1
	双夹爪
	


2.2 自动喷雾润滑系统

2.2.1 功能用途
自动喷雾润滑系统用于铝合金悬挂系统零件锻造成型过程中模具的喷涂润滑。

2.2.2 设计要求
2.2.2.1 脱模剂类型：水基石墨乳。

2.2.2.2 管路中安装过滤器，防止杂质堵塞喷嘴。
2.2.2.3 带有喷涂和吹扫功能。

2.2.3 主要组成
	序号
	名称
	数量
	说明
	备注

	1
	脱模剂搅拌站
	1
	用于脱模剂配比液的搅拌与抽送，≥50L
	人工配比

	2
	控制阀组
	1
	
	

	3
	喷涂机械臂
	1
	喷嘴数量：≥8个（上下各4个），每个喷嘴可单独调节喷涂角度与喷涂量
	根据甲方提供的机器人型号确定连接尺寸


2.3 外观颜色

按照甲方涂漆规定执行

2.4 包装及运输

2.4.1 最终交货地点：一重集团天津重工有限公司制造中心厂房。 

2.4.2 乙方在设备运输开始前一个月通知甲方。

2.4.3 设备的包装应遵照国家相关标准或按照商业惯例进行包装。包装应能满足所需要采取的运输方式（船运、汽运或铁路运输）、多次吊装卸装、卸货以及长期露天堆放要求，应能防止雨淋、受潮、生锈、腐蚀、受振、受磁以及机械和化学因素等引起的损坏。

2.4.4 每个包装件应有装箱单，并至少标明名称、型号规格、数量、净重和毛重、卖方名称和制造日期等相关内容。

2.4.5 每个包装箱应有明显标识，并具有中文书写的合同号、装运标识、发货和到货地点名称、发货人和收货人名称、设备名称和项目号、箱号和外型尺寸等内容。

2.4.6 应按照不同的装运要求在包装箱上标明“小心轻放”、“箭头向上”、“防潮”、“防磁”、“不准平放”等标识，以及其它适用的国标通用标识。

2.4.7 包装箱应连续编号，不应出现重复编号。

2.4.8 同批设备应统一包装、编号运输。

2.4.9 在每批设备发出后，应立即通知买方；通知中应指明：合同号、货运单号、件数、重量和设备发出日期等相关内容。

2.4.10 设备在运输过程中和设备运抵交货地点后的包装、防锈、储存、装卸、拆除包装以及使用的工具器械均由乙方负责，或按照合同约定。

2.4.11 设备、外购件及材料在运输过程中出现的质量问题由乙方负责。
2.5 出厂预验收

2.5.1 乙方在设备装配完成并自检合格后，通知甲方人员进行装配完成后的设备出厂预验收。在乙方进行的预验收需在完成出厂验收大纲所要求各项检测项目合格后，出厂预验收合格发货。

2.5.2 形成预验收报告单，双方签字确认。
2.6 终验收:

2.6 1 设备在甲方现场确认功能、结构、配套件品牌等验收项满足要求；

2.6 2 移交资料完成；

2.6 3 移交、核对全部供货范围内物品；

2.6 4 终验收通过后双方共同签署终验收报告。
2.7设备技术资料

乙方向甲方提供如下资料（纸质版2份、电子版1份）：
	序号
	名称
	备注

	1
	合格证明书
	

	2
	装箱单
	

	3
	与供货设备一致的终版施工图纸和明细
	

	4
	出厂检验报告
	

	5
	主要外购件使用说明书
	

	6
	提供预验收、终验收报告
	

	7
	未尽事宜以甲方通知为准
	


2.8质保、售后服务

2.8质保

2.8.1 全部供货范围内的设备、材料、零配件和工器具等，除合同特别约定外，其质保期均自终验收签字生效之日起12个月。

2.8.2 质保期内属乙方责任范围内的不良问题、故障全部由乙方无偿修理和更换零件。

2.8.3 质保期内出现故障时，乙方将首先提供电话技术支持或者通过远程监控进行服务，在确认无法解决现场问题后，乙方应在48小时之内派有关人员到达现场并提出解决方案；

2.8.4 质保期外设备出现故障时，乙方设备维修人员必须在24小时之内给予答复。
三、工期：签订合同后2个月内。

四、纪律：

   1.招标人：不允许向投标人泄露价格及其它信息。

   2.投标人：不允许弄虚作假，互相串标。

   3.评委：不允许渎职泄露评标信息。

五、仲裁：

   招投标双方应通过友好协商解决在执行本合同中所发生的或与本合同有关的一切争端，如果协商仍得不到解决，任何一方均可向买方所在地天津市东丽区人民法院诉讼解决。
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