	报价要求说明书

	要求报价时间范围：等通知

	项目名称
	大型钢锭夹杂物控制技术研究
	项目编号
	QT2026071530

	物资名称
	为提升中国一重大型钢锭锻件探伤合格率，针对钢液洁净度及夹杂物控制方面进行工艺提升优化；其核心研究内容涵盖精炼渣系优化、钢中夹杂物全流程演变行为分析、精炼过程全氧含量精准控制、全流程冶炼工艺优化等关键技术研究，为保障公司大型锻件产品质量稳定提供冶炼技术支撑，旨在全面提升大型钢锭冶金品质与材料利用率，并助力我司数智化控制水平再进一步。
	数量（件）重量（KG）


	1

	交货期

及地点
	预计交货期
（综合期量标准）
	按国家标准制定程序完成，预计周期约12个月

	
	要求交货期
	按国家标准制定程序完成，预计周期约12个月

	
	与生产经营部门
核实后货期
	按国家标准制定程序完成，预计周期约12个月

	付款方式
	按合同约定的项目关键里程碑节点分期支付

	备注
	


