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	一重集团大连核电石化有限公司
	

	
	
	工作联系单
	

	
	编号：核电石化技发核焊［2024］374号                                   签发： 


关于莱阳核电项目一期工程反应堆压力容器用
镍基合金焊丝采购的联系单
物资采购中心、核电装备制造厂、项目管理部：
根据莱阳核电项目一期工程反应堆压力容器制造需求及核电装备制造厂焊材库存情况，现需要采购镍基合金焊材，采购焊材的规格、重量及技术要求见表1所示。

表1焊材采购要求（1）(进口焊材)
	序号
	名称
	类别号
	规格（mm）
	重量（Kg）
	采购要求

	1 
	镍基焊丝
	ERNiCrFe-7A
	Φ0.9
	24000

（最多3个批号）
	（1） 采购规范：22-CFHI-GWD-WMPS-WT-009《反应堆容器镍基合金实芯光焊丝采购规范（ASME）》，见附件1。
（2） 请于2025年6月30日以前每个批号提供50Kg用于焊材复验。

	注：

(1) 请于2025年8月30日前将以上焊材采购到厂。
(2) 鉴于反应堆压力容器的重要性及采购技术要求的特殊性，此次焊材采购建议采用综合评标法评标，具体评标规则见附件2所示。


请物资采购中心组织焊材采购工作！

请核电装备制造厂知悉！
请项目管理部知悉并督促焊材采购工作进展！

特此联系，谢谢合作！

附件1 22-CFHI-GWD-WMPS-WT-009 B 反应堆容器镍基合金实芯光焊丝采购规范
附件2 核电焊材采购采用综合评标法及评价原则
工艺部
2024年11月26日

	经办人：                          审  核：

日  期：                          日  期：     


