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	一重集团大连核电石化有限公司
	

	
	
	工作联系单
	

	
	编号：核电石化技发核焊［2025］322号                                   签发： 


关于莱阳核电项目1、2号机组反应堆压力容器用

低合金钢焊丝焊剂采购联系单

供应链管理部、质量管理部（安全环保部）、质检中心、项目管理部（专项工程部）：

根据莱阳核电项目1、2号机组反应堆压力容器制造需求及核电装备制造厂焊材库存情况，现需要采购低合金钢焊丝焊剂，采购焊材的规格、重量及技术要求见表1所示。

表1莱阳核电项目1、2号机组低合金钢焊材采购明细

	序号
	名称
	类别号
	规格（mm）
	重量（Kg）(2)
	采购要求

	
	低合金钢焊丝

(进口焊材) 
	EF2
	Φ4
	44300

（见注1）
	请于2026年5月9日以前每个批号提供75Kg用于焊材复验。
请于2026年6月9日前将焊材采购到厂。

采购规范见附件1所示。

	
	低合金钢焊剂 

(进口焊材)
	低合金钢焊丝配套焊剂
	/
	53100

（供货焊剂尽量为1个批号)
	请于2026年5月9日以前每个批号提供100Kg用于焊材复验。
请于2026年6月9日前将焊材采购到厂。

采购规范见附件1所示。

	注：

采购的低合金钢埋弧焊焊丝包装形式有大盘和小盘，需要小盘（25Kg/盘）1368盘，其余均为大盘（75-100Kg/盘）。

焊丝焊剂应均为一个批号。若不能满足此要求，应以书面形式提出变更，待我方确认后方可开展焊材的制造工作。


请供应链管理部根据以上要求开展焊材采购工作！

请质量管理部（安全环保部）、质检中心、项目管理部（专项工程部）知悉！

特此联系，谢谢合作！

附件1 25-LYG-GWD-WMPS-WT-013埋弧焊用低合金钢焊丝焊剂采购规范

工艺技术部

2025年9月11日

	经办人：                          审  核：

日  期：                          日  期：     


