外协件制造期间防护要求

   近期外协件回厂后频繁出现表面磕伤划伤问题，为此，我部门梳理了一些防护要求如下：

外协件加工夹持、吊运过程前需仔细核查与产品接触部位是否存在异物，防止异物硌伤产品。与产品直接接触的部位应采用干净的钢带、钢纸或胶皮进行隔离。不锈钢件需注意不锈钢防污染。

2、产品不得直接放置于地面上，应采用软质衬垫进行隔离。

3、吊装过程中产品各边角、棱边位置需用帆布、胶皮间隔。钢丝绳不得直接接触产品精加工表面、边角部位。

4、精加工表面加工后需采用胶皮或专用防护装置进行防护，防止磕碰划伤。

5、包装前、碳钢零部件表面需涂防锈油进行防护。并应做好防雨措施。

6、包装时，大型零部件裸装防护时，外表面突出易磕碰位置、精加工面需进行单独采用胶皮、尼龙防护。与车板接触部位应采用软质衬垫进行隔离。不易运输、易倾倒物项应考虑做专用托架。

7、包装时，小规格零部件应单独包裹，相同零部件需采用塑料布、胶皮包裹后后方可放置在同一箱内，相邻零部件之间不得直接接触，避免造成磕碰。所有外螺纹应采用尼龙网罩进行防护。

8、对于易碎、易损的产品，应在包装内添加缓冲材料，如海绵、珍珠棉等，在产品与包装之间形成缓冲层。

