
招标技术协议
项目名称：自准直仪、直角检定仪采购
二．项目地点：黑龙江省齐齐哈尔市富拉尔基区一重厂内

三．承包形式：总价包干
四．工    期：60个日历日（具体进场时间以甲方通知为准）

五.技术要求:

5.1自准直仪技术要求

1、设备用途及产品描述
该双轴光电自准直仪由电子读数头、物镜管、光学系统、电子控制系统、图像处理系统、测量控制系统、基座、反光镜等构成。配套不同附件及测量模块完成对角度、直线度、垂直度、平行度、平面度、同轴度、平行度等的高精度测量、分析、绘制和计算的智能测量设备。

2、设备工作环境

设备主要用于实验室及生产现场平直性检测，使用频率高。

电压：220V±10%。频率：50Hz-60Hz；

环境温度：15℃～25℃

相对湿度：满足20%～80%RH。

3、技术要求及主要技术规格参数

1.总体要求

1.1设备必须国内一线品牌，具有高质量的可靠性，良好的操作性和维修性，能长期稳定连续工作。

1.2该品牌设备型号属技术成熟型设备，具有10年以上生产该类型仪器经历。并提供销售证明。用户反馈良好。

1.3设备制造方在国内必须具有优秀和充裕的售后服务团队，能够快速响应维修和技术升级。

1.4设备需提供质量鉴定证书和设备法定机构检定证书。

1.5设备须具备一次性连续工作时间60min

1.6质量保证期为验收合格后一年

2.技术要求及参数:

2.1、测量范围：0-20m；

2.2、分辨率：0.1″；

2.3、仪器精度：±60″内±0.5″；±600″内±1″；

2.4、物镜焦距：200mm；

2.5、通光口径：50mm；

2.6、光源：半导体LED；

2.7、探测器：高分辨率传感器；

2.8、分辨率：0.1″；

2.9、视场范围：3200*2400″；
3.标准配置：
	品名
	单位
	数量
	备注

	设备主机
	套
	1
	测量设备（含底座、反射镜）、便携处理器、平行度/平面度等测量模块。

	磁性底座
	台
	1
	/

	光学直角器
	台
	1
	/

	精密三脚架
	台
	1
	/

	激光辅助找像器
	台
	1
	/

	角锥棱镜
	台
	1
	/

	微调旋转工作台
	台
	1
	/

	可调桥板
	套
	1
	500mm内可调

	文件
	套
	1
	使用说明书，法定机构检定证书， 合格证，保修卡装箱单。


5.2自动直角尺检定仪技术要求

1、自动直角尺检定仪功能及要求：
该仪器满足JJF1140-2006《直角尺检查仪》校准规范要求，采用绝对双位直接测量方法，自动检测并判定尺寸至500mm的0~2级各类型的直角尺（内、外角），圆柱角尺和刀口型角尺，各种规格的框式水平仪的各工作面及V型槽对水平泡的垂直度和平行度检定；方箱的各个工作面及V型槽的相互垂直度和平行度检测及检测较高准确度的机械零件的垂直度和平行度。  

设备配置直角尺检定软件，能在采集数据后自动计算误差，内置参数满足最新国家直角尺计量检定规程的要求，并自动判断被检器具是否合格； 以 Word 或 Excel方式输出检定原始记录和检定证书，方便打印和保存，具有自助设计检定模板，检定记录存储、预览、管理功能，用户能调用、查阅、打印任意一次检定的报表及证书。

2、设备工作环境

工作电压：220V；50Hz。
工作环境温度：15℃-25℃。

3、技术要求及主要技术规格参数   

1.总体要求

1.1设备必须具有高质量的可靠性，良好的操作性和维修性，能长期稳定连续工作。

1.2该品牌设备型号属技术成熟型设备，具有10年以上生产该类型仪器经历，并提供销售证明，用户反馈良好。

1.3设备制造方在国内必须具有优秀和充裕的售后服务团队，能够快速响应维修和技术升级。

1.4设备需提供质量鉴定证书和设备法定机构检定证书。

1.5设备须具备一次性连续工作时间60min。

1.6质量保证期为验收合格后一年。
2.技术规格：
2.1仪器测量范围(0～500)mm 

2.2分辨率：≤0.2μm 
2.3示值误差：≤±(0.3＋L/300)μm,L 为被测长度,单位为 mm 
2.4示值变动性：≤0.4μm 
4、全自动线纹尺检定仪配置清单

	1
	直角尺检定仪
	1套
	含主机、直角尺检定软、手册等

	2
	电感数显比较仪
	1套
	/

	3
	测头装置
	2套
	球形测头，平面测头各1个，用于刀口形直角尺检定

	4
	固定装置
	1套
	用于小型直角尺检定100MM以下

	5
	数据线
	1根
	用于数显表与电脑的连接

	6
	扭簧表
	1套
	备用(马尔)

	7
	数据处理器
	1台
	I5/8GB内存/1T 硬盘

	8
	打印机
	1台
	惠普激光打印机1020

	10
	说明书、合格证、三包证书、检定证书
	1套
	/


六、人员培训

乙方在设备安装调试期间，对甲方人员进行操作、维修及日常维护等方面的培训，培训在甲方设备安装现场进行，培训时间不少于2天，培训人数由甲方确定。

七、设备安装、调试

1.设备到达甲方后，甲方通知乙方到甲方现场共同开箱检查;若有缺项，乙方应立即补齐;当且仅当所有应提供的物品齐全后，方才继续进行安装、调试。供方承担由于包装不妥、运输而引起的货物锈蚀、损伤和丢失的责任。

2.乙方在收到甲方通知7日内，派安装及维修工程师到甲方现场完成安装调试工作，甲方全力配合。

3.设备安装、调试的现场安全由乙方负责。

4.安装、调试、验收所需的所有物品和材料由乙方自备。

5.乙方提供专用安装调试工具。

八、验收标准及内容
1、验收标准

最自准直仪检定规程要求及本技术要求所有技术指标内容执行。

2、验收内容

2.1设备功能

由甲方按照技术要求规定的设备功能进行验收。功能验收时，还需对测量用软件系统进行测试，形成独立的测量用软件确认记录。

2.2准确度

以甲方认可的第三方法定计量技术机构出具的证书，作为设备准确度验收的依据。所需费用由乙方支付。

2.3技术资料

按照技术要求，验收乙方提供的技术资料和证书。

九、售后服务

 1.设备质保期为甲乙双方签署终验收报告之日起1年，从甲乙双方签署终验收报告之次日起计算。

2. 在设备质保期内，乙方对设备出现的各类故障应免费提供维修服务，并免费更换损坏的零部件，所更换零部件的保修期从更换之日起重新计算。

3.设备故障造成设备停用，乙方应在接到通知后8小时内进行答复，48小时内到达甲方使用现场。

4.因国家检定规程换版，免费升级测量及模块。
十、工期：60个日历日
十一、质量保证期：一年。
十二、付款方式：

项目完成，验收合格，并开具13%的全额增值发票后，支付95%验收款，5%质保金。形式：现金/网银/银承/商承等。

十三、违约金赔偿

如果乙方没有按照合同规定时间提供服务，甲方可从合同款中扣除违约赔偿费，赔偿费按每迟交工一天赔偿5‰计收。

十四、投标文件

应于项目开标前将加盖公章的纸质投标文件（3份）移交中国第一重型机械股份公司采购中心并在集中采购平台报价时上传电子版投标文件（加盖印章），非齐齐哈尔地区供应商可仅在集中采购平台报价时上传电子版投标文件（加盖印章）。

所有投标均以人民币报价(含税)，按规定的报价方式进行报价；

本次招标原则为低价中标（税后），竞价过程执行多轮竞价原则（≧3 轮），首轮报价大于3 家的，参与二轮报价的供应商少于首轮；

对招标文件有疑问需要提出说明，无说明表示默认招标文件要求；

平台比价为总价包干，招标文件未详细说明的事宜可在中标方确认后进行磋商，以最终签订合同内容为准。

注意：各位参与投标的供营商应遵守国家招投标法，严禁串通投标情形发生。若报价的IP地址相同也视同串通投标，将在集中采购平台中清除。
十五、联系人信息

项目负责人：秦志恒   15084578258
                黄广君   18745240055
