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图     纸     代     号 DWG No.

 BH2134274521
重重(Kg)WEIGHT 材  料 MATERIAL

104417.842
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版版号 日日 状状 修修修修 数重 设计 校核 审核
REV.NO DATE STATUS QTY. DSGN. CHK. REVIE.DESCRIPTION OF REVISION

A A

A-A 

30

O6050

O6396

41
48

51
80

3

18
62

7238

技术要求
装配应符合通用技术条件GB/T37400.10-2019；
本包装部件总重约19000kg，被包装件顶盖重约89000kg;
吊具、罩子、顶盖密封盖、支座等材料为Q235B，其余接管密封共48件为尼龙等
材料；
本部件金属件需要涂装，金属件的机械加工的配合面、工作面、摩擦面、非金属
件不涂装；

1.
2.
3.

4.

吊吊

罩罩
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支支

氮氮氮

O5790


